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คณุสมบติัทัÉวไปของเหล็กแผ่นเคลือบสงักะสีดว้ยกรรมวิธีทางไฟฟ้า/ Features of EG
● ความตา้นทานการกดักร่อนสงู 
● ดดั พับ ปัËมขึÊนรปูไดด้ี 
● ผิวเรียบเนยีน เหมาะกบังานทีÉตอ้งการโชวผ์ิวและตอ้งการความสวยงาม
● ผิวเหมาะกบัการทาํสี ซึÉงชว่ยใหส้ีเกาะแนน่และสวยสมํÉาเสมอ

คือ เหล็กเคลือบสงักะส ีดว้ยกระบวนการทางไฟฟ้า (Electroplating) ทาํใหม้ีผิวเรียบเนยีน สีเทา ทนทานตอ่การ
กดักร่อนและสนมิไดด้ีกว่าเหล็กขาว เหมาะสาํหรบังานทีÉตอ้งการพ่นสี - ไมพ่่นสี หรือเคลือบผิว เช่น เฟอรน์เิจอร ์
อปุกรณไ์ฟฟ้า ชิÊนสว่นรถยนต ์/ รถมอเตอรไ์ซค์ เป็นตน้

เหล็กแผน่เคลือบสงักะสีดว้ยกรรมวิธีทางไฟฟ้า
Electro-galvanized Steel (EG)

ประเภท/คณุสมบติัผลิตภณัฑ ์EG  
TCRSS มผีลติภณัฑเ์คลอืบสงักะส ี(TZ) โดยแบ่งตามกระบวนการทางเคมเีป็น 3 ประเภท  เพืÉอใหเ้หมาะสมตอ่การใชง้านของ
ลกูคา้ทีÉหลากหลาย ปราศจากโครเมต เป็นมิตรกบัสิÉงแวดลอ้ม (การเคลอืบสงักะส ีเป็นไปตามมาตรฐาน TIS 2223)
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● ปราศจากโครเมต
● เพิÉมชัÊนเคลอืบฟอสเฟต เหมาะสาํหรับ
   งานทาํสแีละงานทั Éวไป

● เคลอืบดว้ยสงักะสบีริสทุธิÍ เหมาะสาํหรับ
ผลติภณัฑพ์ืÊนฐานและงานทั Éวไป

Chemical 
treatment 

<ประเภทผลิตภณัฑ>์

<คณุสมบตัดิา้นคณุภาพ>
คณุสมบัติดา้นคณุภาพ

ความทนทานการกดักร่อน ความสามารถในการพ่นสีการนาํไฟฟ้า การป้องกนัรอยนิÊวมือ ความลืÉน

VN

PV/PY - -

        : ดีเยีÉยม        : ดีมาก         : ดี : พอใช ้

- - - -MM

● ปราศจากโครเมต
● เพิÉมชัÊนเคลอืบดว้ยเรซินชนดิพเิศษ 
   ชว่ยป้องกนัรอยนิÊวมอืและการกดักร่อน



● Product Grades

TIS 2223 JIS G 3313

SPCC SECC SECC

SPCD SECD SECD

SPCE SECE SECE

SPCF SECF SECF

SPCC-8 SECC-8 SECC-8

SPHC SEHC SEHC

SS400 SE400 SE400

SS490 SE490 SE490

SS540 SE540 SE540

● Mass of Zinc Coating

g/m2 µm

 -  -  -

2.5 3 0.4

8.5 10 1.4

17.0 20 2.8

25.5 30 4.2

34.0 40 5.6

Commercial use
  (High strength)

Hot Rolled Steel Sheet

E32

EB

E8

E16

E24

Symbol for Zinc 
on one side

Minimum *

g/m
2

(Reference) Standard

ES

Commercial

Standard

Cold Rolled Steel Sheet
(General)

Classification/ 
Temper grade

1/8 Hard

Base Metal Base Metal Grade

Commercial

Drawing 

Deep drawing 

Deep drawing, Non-aging

Specification

Application / การนําไปใชง้าน

Electrical appliance
                              จะนยิมนาํเหล็ก EG ไปใชผ้ลิต
                              ส่วนประกอบของเครืÉองใชไ้ฟฟ้า
                              ทีÉตอ้งการผิวเรียบเนยีน และ
                              ความแขง็แรงทนทาน เช่น
โครงสรา้งตูเ้ย็น, แอร,์ ตวัถังเครืÉองซักผา้, 
เตาไมโครเวฟ เป็นตน้

VN
Chemical treatment

PV/PY MM 

Office Equipment / Furniture
ใชส้าํหรับทาํโครงสรา้งอปุกรณใ์นสาํนกังาน เชน่ 
เครืÉองถ่ายเอกสารม, ชัÊนวางของ, เฟอรน์เิจอร์
ซึÉงตอ้งการผิวทีÉเรียบ งา่ยต่อการพ่นสี 
ขึÊนรปูไดง้า่ย และป้องกนั
การกดักร่อนทีÉเพียงพอ
สาํหรับการใชง้านภายใน

VN
Chemical treatment

PV/PY MM 

Build materials
นาํมาใชด้ดั, พับ หรือขึÊนรปู เป็น 
Steel angle สาํหรับงานโครงสรา้งเบา 
งานเฟรม ซึÉงเชืÉอมประกอบไดง้า่ย และ
ยงันาํมาทาํเป็นชิÊนส่วนของ Switch 
borad ได ้ซึÉงเป็นงานทีÉตอ้งการ
ผิวเรียบสมํÉาเสมอ และงา่ยต่อการ
พ่นส ี

VN
Chemical treatment

PV/PY MM

Automobiles
                              นาํมาทาํชิÊนส่วนยานยนต ์
                              เช่น Oil filter , ถังนํÊามนัของ
                              รถมอเตอรไ์ซค ์ซึÉงตอ้งการ
                               งานผิวทีÉสมํÉาเสมอ ขึÊนรปูไดด้ ี
ลดความเสีÉยงการแตกรา้วของชิÊนงาน ทนต่อการ
กดักร่อน มีความแขง็แรง และงา่นต่อการทาํสี

VN
Chemical treatment

PV/PY MM  

*ตามมาตรฐาน TIS 2223 1 ดา้น



Manufacturing process
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Entry section Center section Delivery section

Entry section
Feed CRC into the center section continuously.
● Pay off reel : Two pay off reel to feed CRC.
● Welder : Tail end of coil to welded to the head end of the succeed coil.
● Pre-Cleaning : Remove oil and dirty from CRC surface.

Plating and Chemical treatment.
● Plating cell : Strip is coated with Zinc by electrolytic process and Coating weight is 

controlled by quantity of electricity.
● Chemical treatment : Phosphate film is chemically coated on the plated zinc

as pre-treatment before painting at customer. 
● Coater :  Product VN (special resin) are resin coated at coater unit.
● Oven : Coated resin film is baked by induction heater unit.
● Cooling : Strip is cooled down by air cooling system.

Inspection and winding product coil
● Inspection : Inspect surface ofproduct abd take samples for quality testing.
● Shear : Split coil to specified weigh .
● Tension reel : Wind a product after inspection

Section Function

Center section

Delivery section

Available size
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